MAITRISE D'OUVRAGE

MAITRISE D'OEUVRE
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E’ _'. DIRECTION
romrmr Ay o INTERDEPARTEMENTALE DES
REPUBLIQUE FRANGAISE ROUTES ATLANTIQUE (DIRA)

DIRECTION
INTERDEPARTEMENTALE
DES HOUTES

ATLANTIOUE

Service INGENIERIE ROUTIERE

Aquitane (SIRA)

REPARATION DU PS DE MIREPORT A LORMONT

A630 - PS DE MIREPORT

TISSUS CARBONE : S&P C-Sheet 240 400 g/m?

Bande de 300 mm : Total 306.84 m

_10éléments *2.30 m =23.00 m

_8"6 éléments * 2.30 m = 110.4 m (bandes pliées en 2)

_8*2 éléments * 2.71 m =43.36 m (bandes pliées en 2)

_8*2¢éléments * 2.71 m =43.36 m (bandes pliées en 4)
Total = 220.12 m

LAMELLE CARBONE : S&P C Laminate

Lamelle de 150 mm :8u*1.6 m=12.8m

ANCRAGE : Corniére S355 J2+N (galvanisée)

Corniére 120*120*15 Ig 450 mm - Type 1 : 6 unités
Corniére 120*120*15 Ig 450 mm - Type 2 : 6 unités
Corniére 150*150*16 Ig 700 mm - Type 1 : 12 unités
Corniére 150*150*16 Ig 700 mm - Type 2 : 4 unités
Corniere 150*150*12 Ig 700 mm - Type 1 : 12 unités
Corniere 150*150*12 Ig 700 mm - Type 2 : 4 unités

TIGE D'ANCRAGE : Tige HAS-U classe 5.8 (galvanisée)

Tige M161g 175 mm : 308 unités
Tige M20 Ig 225 mm : 24 unités

RESINE DE SCELLEMENT : HILTI Résine HIT-HY 200

Groupement :

L. NGE GC

Emetteur

35 EQUIPEMENTS ROUTIERS

L. NGE GC

Plan des réparations en

composite

Opération Emetteur Type de document N° document Indice
MIR NGE PLA 1411 D
Indice Date Modifications Etabli par Vérifié par Validé par

0 |13/08/2024 Création du document JFT cQu JLA
A [13/08/2024 1ére diffusion JFT cQu JLA
B 11/09/2024 Reprise suite a la fiche VISA 04-01-03A JFT CcQu JLA
C 119/09/2024 Reprise suite a la fiche VISA 04-01-03B JFT cQu JLA
D |23/10/2024 DOE PRT cQu JLA




PLAN DE REPERAGE
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Zone détériorée

ELEVATION DE LA ZONE DETERIOREE (POUTRE P1)
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Fracture théorique en face intérieure de la poutre de rive
Fissure inexistante
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Ragréage de la zone détériorée Zone de la poutre endommageée a reconstruire
Surface précise a déterminer sur site au mortier de réparation
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RENFORCEMENT AU DROIT DE LA FRACTURE
LAMELLES EN CARBONE
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Lamelle S&P C-Laminate Fracture théorique en face
1,60m*15cm * 1,4 mm intérieure de la poutre de rive
4 unités par face
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Trace des tissus C-Sheet

RENFORCEMENT DE LA ZONE DETERIOREE
TISSUS EN CARBONE
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Corniére 120*120*15 45 <

Tissus S&P C-Sheet 240 - 400 g/m? <

Largeur 300 mm

Nota :
_Les valeurs théoriques de positionnement des lamelles en composite pourront étre ajustées, si besoin, lors du
repérage avant mise en oeuvre sur site.

ZONE DETERIOREE

RENFORCEMENT PAR LAMELLES ET TISSUS EN CARBONE
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I PHASE

_ Les inégalités de la surface de béton, suite a la mise en oeuvre des lamelles S&P C-Laminate, seront reprofilées avec EMETEUR

TYPE DE DOCUMENT

NUMERO
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les produits S&P Resin 220, avant collage des tissus S&P C-Sheet, conformément a I'avis technique. INGEROP I EXE

PLAN

1411




COUPE AA - ANCRAGE DES TISSUS
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Tige filetée M16 scellée + rondelle épaisse
Longueur de scellement : 125 mm (hourdis)

560 125

Tige filetée M20 scellée + rondelle épaisse
Longueur de scellement : 170 mm
(poutre)

Nota : L'assemblage corniére + tiges est entierement galvanisée afin d'éviter une corrosion par effet de pile.

Corniére 120*120*15
long. 450 mm

DETAILS DES CORNIERES METALLIQUES
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Corniére 120*120*15 - 1g 450 mm - Type 1

6 unités
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ZONE DETERIOREE

ANCRAGE DES TISSUS PAR CORNIERES METALLIQUES
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PRINCIPE DE COLLAGE DES RENFORTS
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Lamelle S&P C Laminate
ep. 1.4 mm

largeur 150 mm
longueur 1.60 m

Ceinturage
S&P C-Sheet 240 400 g/m?

Bandes de 300 mm superposées
Longueur 2.30 m / bande
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ZONE DETERIOREE

PRINCIPE DE COLLAGE DES RENFORTS 419
EMETEUR I PHASE TYPE DE DOCUMENT NUMERO REV
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RENFORCEMENT AU DROIT DES BLOCHETS A1
TISSUS EN CARBONE
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Tissus S&P C-Sheet 240 - 400 g/m?
Largeur 150 mm 37 88 88
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RENFORCEMENT AU DROIT DES BLOCHETS A2
TISSUS EN CARBONE
1/20
= Re
271
Corniere 150*150*16 70 95 70 Corniere 150*150*12

=2

=2
EI
EI
EI
EI
%I
N
=|ll
=|ll
=|ll
=|ll

-
-

AL T i T T T E E E E = /
. SI=M=M=i=| . ,ﬁ
hd hd hd ¥ __¥ ¥
o —

M_\HI [y ©O) ©) [N \HH%HHH 1= HHH
I =] EMIE © hd [E = ==

=l [I=0H =1 m=1 =M =
ISl =S| WS | b"][ﬂﬂﬁﬁr - IS T
I 2 291 B 21 ° | 2 29 EH2T

‘‘‘‘‘‘‘‘ ] (T = o ] T o [

o ”ﬁ%m I\I\I%ﬁ‘ IHHH\HIH‘”” \HW”HHH”” \I\H”lml\l\l\l H”””HHHMH
‘__.,_ == ::ﬁml\l I\I\Iﬁﬁ: I::::::\HIH::::: =TT = L :::HHH::::::HH7\HH::::::HHH: I:::III:::_j:\
] HH@%@% ”mm”””uu = |m|”””uuu‘ sl 'uuu”””um ”””llmgwgﬁgﬁgw% g LHHH: \HH” mnnn”””nn\@ mnmmmml = n”””nnnm”@ﬁ%ﬁ%
21| 21 14 14 21| 21
Tissus S&P C-Sheet 240 - 400 g/m?
88 88 18 Largeur 150 mm
271
BLOCHETS 5/9

m O RENFORCEMENT PAR TISSUS EN CARBONE
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COUPE BB - ANCRAGE DES TISSUS
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Tige filetée M16 scellée + rondelle épaisse
Longueur de scellement : 125 mm (hourdis)

150 |

™~ Corniere 150*150*16
long. 700 mm

Tige filetée M16 scellée + rondelle épaisse
Longueur de scellement : 125 mm (poutre)

Nota : L'assemblage corniere + tiges est entierement galvanisée afin d'éviter une corrosion par effet de pile.

DETAILS DES CORNIERES METALLIQUES
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Corniére 150*150*16 - I|g 700 mm - Type 1
12 unités

58, |, 146 |, 146 , 146 |, 146 , | 58
T hd T h g hd h g T
o A d M
¥ ¥ ¥ ¥
35 210 210 210 35
700
Trous oblong - M16
108 unités
(o]
™
+-9 18
Corniere 150*150*16 - Ig 700 mm - Type 2
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BLOCHETS - RENFORTS AVANT 6/9
ANCRAGE DES TISSUS PAR CORNIERES METALLIQUES
EMETEUR I PHASE TYPE DE DOCUMENT NUMERO REV
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PRINCIPE DE COLLAGE DES RENFORTS
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Bandes longitudinales
S&P C-Sheet 240 400 g/m?

Bandes de 300 mm pliées en 4
Longueur 2.71 m / bande

Bandes longitudinales
S&P C-Sheet 240 400 g/m?
Bandes de 300 mm pliées en 2
Longueur 2.71 m / bande
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Ceinturage
S&P C-Sheet 240 400 g/m?

Bande de 300 mm pliées en 2
Longueur 2.30 m / bande

BLOCHETS - RENFORTS AVANT

PRINCIPE DE COLLAGE DES RENFORTS 719
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COUPE CC - ANCRAGE DES TISSUS
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Tige filetée M16 scellée + rondelle épaisse
Longueur de scellement : 125 mm (hourdis)

/
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T~ Corniére 150*150*12
long. 700 mm

560

Tige filetée M16 scellée + rondelle épaisse
Longueur de scellement : 125 mm (poutre)

Nota : L'assemblage corniére + tiges est entierement galvanisée afin d'éviter une corrosion par effet de pile.

DETAILS DES CORNIERES METALLIQUES

Corniére 150*150*12 - Ilg 700 mm -
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Type 1
12 unités
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INGEROP I EXE PLAN 1411 D




PRINCIPE DE COLLAGE DES RENFORTS
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Bandes longitudinales
S&P C-Sheet 240 400 g/m?

Bandes de 300 mm pliées en 4
Longueur 2.71 m / bande

Bandes longitudinales
S&P C-Sheet 240 400 g/m?
Bandes de 300 mm pliées en 2
Longueur 2.71 m / bande
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Ceinturage
S&P C-Sheet 240 400 g/m?

Bande de 300 mm pliées en 2
Longueur 2.30 m / bande

BLOCHETS - RENFORTS ARRIERE
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